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Uber uns

UNTERNEHMEN

Das Unternehmen Kovinc d.o.o0. ist ein Produktionsbetrieb mit einer 40-jahrigen Tradition der Schlosserei und
maschinellen Metallbearbeitung. Ausgezeichnete Organisation, schnelle Reaktionsfahigkeit, Professionalitdt und
Anpassungsfahigkeit zeichnen uns aus. Die Anzahl unserer Angestellten Gibersteigt mehr als 70 festangestellte
qualifizierte Arbeiter und Experten aus dem Maschinenbauwesen.

Heute stellen wir auf insgesamt 5.000 m2 Produktions-, 2.000 m2 Lagerfldchen und 4.000 m2 (berdachten
AuBenflachen Produkte her. Unsere Produkte werden in Ubereinstimmung mit allen Anforderungen und
Normen hergestellt, wie die Zertifikate ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001, EN 3834-2 und EN 1090-1 belegen.

PROGRAMM

Wir sind auf folgende Herstellungsprogramme spezialisiert:

das Metallprogramm der inneren und duBeren Ausstattung,
geschweiBtes Schwermetallkonstruktionsprogramm,

Metallelemente fir die elektrifizierung des eisenbahn-streckennetzes,
das Programm geschweiBter Metallkonstruktionen fiir den Maschinenbau.

ANGEBOT

Wir bieten eine breite Palette der Dienstleistungen des Blech- und Profilumformens auf modernsten CNC Maschinen an.
Wir folgen dem technologischen Fortschritt und modernisieren unsere Produktion. Unseren Kunden bieten wir
Produkte und Dienstleistungen von der Konstruktion, Beratung, Herstellung bis zu der Montage vor Ort an.

Erfahrungen. Qualitat. Fortschritt. Blick in die zukunft.
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Software

Rohrlaserschneiden

e Rohrlaserschneidemaschine mit
Fasertechnologie ADIGE LT5

e Rohrlaserschneidemaschine
ADIGE LT8

e Briickenkran 5t INSEM - ATMOS

e Vergasungsanlage flr den
Laserbetrieb (Lasergase und
Schneidgase)

Laserschneiden von Blech

e Laserschneidmaschine
PLATINO FIBER EVO 1530
(bis zu 1500 x 3000 mm
Format) mit ein automatisches
Regallager mit 10 Entlade- und
Ladestellen eingebaut

e Schraubenkompressor ABAC
flr den Laserbetrieb

e Saulenkrane TIPKZ 1t x 4,5 m
von INSEM Atmos

e Installation der Vergasung
flr den Laserbetrieb
(Lasergase und Schneidgase)

Zuschnitt von Blech

e CNC-Maschinenschere
Gasparini CO3010

e Plasma TOMAHAWK 1025

e Plasma TOMAHAWK 1538

Stanzen von Blech

e CNC-Stanzmaschine bis zu
6 mm Technology
Technonumeric 30 C.S.M.

e CNC-Stanzmaschine IMS
PHY 120 CNC bis zu 20 mm

e Eckschneidmaschine
FIM Versa 2004

e Exzenterpresse MIOS T 150 t

e Exzenterpresse MIOS T 40 t

Biegen von Blech:

e CNC Biegemaschine Gasparini
PBS 075

e CNC Biegemaschine Gasparini
PSG 250/3000 mit numerischer
Steuerung Delem DA 66 W

e CNC Biegemaschine Digibend 360

e Hydraulicpresse

Manuelles SchweiB3en:

e MIG-MAG (30 SchweiBgerate
von Merkle zum SchweiBen von
Metallwerkstoffen)

Technologische Ausstattung,

und Hardware

e MIG-MAG (5 SchweiBBgerate

von Merkle zum Schwei3en von

Aluminiumwerkstoffen
mit Argon)

e TIG (5 SchweiBgerate von
Fronius zum SchweiBen von
Inox-Materialien)

e Elektro-WiderstandsschweiBen

(1 Gerat vom Hersteller
EV d.o.o. Lendava)

e Briickenkran INSEM 8t

e Konsolenkrane 1,5 t (6kpl)

e Schweilitische mit
Spannwerkzeugen (10kpl)

RoboterschweiBBen:

e RoboterschweiBzelle
ausgestattet mit dem Roboter
MOTOMAN HP20-6, der
Robotersteuerung NX 100,
dem Drehpositionierer um
horizontale Achse RM2-3E und
drei externen Roboterachsen,

Teile mit einem Gewicht von bis

zu 500 kg, Dimensionen bis zu
1400 x 2500 mm.

Oxid Entfernen und
Entgraten
Lissmac SBM-M 1000 B2

Zuschnitt von Profilen:

e CNC Bandsdge Pedrazzoli SN
350 AP-CNC

e CNC Bandsédge Pedrazzoli
BROWN SN 270

e CNC Kreissdage zum Zuschnitt

von Alu-Profilen TEKNA TK 133
e Tischsdge flir den Zuschnitt von

Fe-Profilen MEP PA 101

e Tischsage fir den Zuschnitt von

Alu-Werkstoffen DEWALT

Biegen von Profilen, Rohren

und Vollmaterial:

e NC Biegemaschine Digi-bend 360

e CNC 5-Achsen-Biegemaschine
Crippa Linear CA563

(Durchmesser von bis zu 60 mm)
e NC Biegemaschine zum Biegen

von runden, quadratférmigen
und rechtwinkeligen Rohren
Gantar

Wailzen von Profilen,
Rohren und Vollmaterial:
e Biegemaschine Ercolina CE N3

Bohren von Profilen:

e Automatische Bohrmaschine
Sermac R32

e Automatische Bohrmaschine
Dalmastroj MK 4

e Bohrmaschine (2kpl)

Gewindeschneidmaschine
e Teknomasyon BHK01.MQL- DC
von M5 bis M24

Graviermaschine

e Automotor-
Nadelmarkierungsgerat
ADP 5090 AC500

e Automatisiertes
Markierungssystem Telesis

Frasen von Profilen
e Frasmaschine ALG 200B

Drehen von Profilen und
Vollmaterial:
e Drehmaschine HUGE 330x2000

Messgerite

e Mitutoyo digitale und
bewegliche Messgerate

e Mitutoyo Hohenmesser und
AnreiBgerat

e Momentschlissel

e Kalibrierungssets fir
Messgerate

e Digitale Dickenmessgerate AKZ

e Mikrometer

e Schablonen zum
SchweiBnahtmessen

Planung und Konstruktion
e entsprechende
Computerhardware

Autopark

e 2x Gabelstapler Linde
Gabelstapler Junhenrich
Peugeot Partner

2x Peugeot Boxer
Peugeot Jumper
Manuelle Gabelstapler

1°IKovinc:
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Zertifikate

Zertifikat EN ISO 3834-2: 2006 (Qualitatsanforderungen fiir das Schmelzschweien der Metallmaterialien)
Zertifikat EN 1090-1: 2009 + Al: 2012 (Ausfihrung von Stahl- und Aluminiumkonstruktionen)

Zertifikat ISO 9001: 2015 (Qualitatsmanagementsysteme)

Zertifikat ISO 14001: 2015 (Umweltmanagementsysteme)

Zertifikat ISO 45001: 2018 (Arbeitsschutzmanagementsysteme)

Haftpflichtversicherung des Herstellers

Bonitat Exzellenz (AAA)

ENTSCHADIGUNGSFORDERUNGEN DER KUNDEN WEGEN
DER UBERASCHENDEN SCHADENSVORFALLE WERDEN IN
FOLGENDEN FALLEN VERSICHERT:

e bei fehlerhaften Produkten (Materialfehler, Konstruktionsfehler,
fehlende Anweisungen fiir den ordnungsgemaBen Gebrauch) oder

e bei mangelhaft durchgefiihrten Arbeiten oder Dienstleistungen,
die zu Verletzungen von Personen oder Gegenstdnden fihren kénnen.

/ 150 14001
o 150 45001
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Laserschneiden von Rohren
mit Fasertechnologie

Der Rohrlaser mit Fasertechnologie ist eine hochmoderne technologische Losung fir die Rohr- und Profilbearbeitung.
Diese Maschine ermdglicht eine schnelle, effiziente und prazise Bearbeitung der Produkte. Aufgrund der Beschaffenheit
eignet sich der Rohrlaser vor allen Dingen fiir das Schneiden in der GroBserienproduktion von Produkten fur
die Mdbel- und Automobilindustrie sowie fiir die weiteren Industriebereiche.

Da die Bearbeitung mit dem LT5-Rohrlaser mehrere klassische Verfahren wie das Frasen oder Bohren ersetzt,
werden die Produktbearbeitungszeit und die Kosten reduziert.

Mit der Fasertechnologie kénnen wir séamtliche Arten von Rohren und Profilen unterschiedlichster Materialien
verarbeiten. Neben Eisen, Aluminium und Stahl kénnen wir auch Buntmetalle, Messing oder Kupfer verarbeiten.
Der Rohrlaser kann Rohre mit einem Durchmesser von bis zu 120 mm, einem Gewicht von bis zu 13,5 kg/m und
einer Lange bis maximal 6,5 m bearbeiten. Das Laserschneiden von Rohren mit modernster

Fasertechnologie bringt auch einen 6kologischen Vorteil, da es im Vergleich zu anderen Geraten weniger Strom verbraucht.

VORTEILE DES LASERSCHNEIDENS VON ROHREN

Eine hochmoderne technologische Losung fir die Rohr- und Profilbearbeitung.

Extrem schnelle, effiziente und prazise Produktverarbeitung.

Geeignet fir GroBserienproduktion von Produkten fir die Automobil-, Moébelindustrie und weitere Industriebereiche.
Eine solche Maschine ersetzt mehrere klassische Operationen der Metallbearbeitung wie das Bohren oder Frasen.
Die Bearbeitungszeit ist kiirzer und die Kosten sind niedriger.

Verarbeitung von Rohren bis zu einem Durchmesser von 120 mm, einer Lédnge von 6,5 Metern und einem Gewicht
von 13,5 kg/m.

Schnell. Prazise. Optimal. Innovativ. Umweltfreundlich.

e e
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TECHNISCHE DATEN
Rohrlasermaschine ADIGE Laser tube LT5

e Rundrohr Arbeitsbereich

o Betriebsbereich der Vierkantréhre
e Moglichkeit der Materialbearbeitung

e Mindestldange des Werkstiicks
e Numerisches System

e Laser Aggregatkraft

e Betrieb

¢ Max. Gewicht des bearbeitenden Teils

e Max. Ldnge des bearb. Teils

min. @ 12 mm - max. 120 mm
max. 100 x 100 mm

Rohre und Profile aus Stahl, Aluminium,
Edelstahl, Kupfer, Messing und Buntmetall

min. 3200 mm
Simens 840 D
2000 W
automatisch
13,5kg/ m
6500 mm
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3D Rohrlaserschneiden

Der Rohrlaser LT8 ist eine moderne technologische Losung fir den Rohr- und Profilzuschnitt.

Dieser erméglicht eine schnelle und prazise Produktherstellung mit einer ausnehmenden Wiederholmadglichkeit.

Mit nur einem Arbeitsvorgang ersetzt das Rohrlaserschneiden mehrere klassische Methoden der Rohrverarbeitung,
wie Sagen, Bohren von Lochern, Frdsen und Entgraten. Wir kénnen sowohl offene Profile, Flachstahl sowie Profile in
verschiedenen Formen mit 18-220 mm Durchmesser und Gewicht bis zu 28 kg/m verarbeiten.

VORTEILE DES 3D LASERSCHNEIDENS

e Breites Anwendungsbereich

e Kirzere Fertigungszeit und damit geringere Kosten
e Flexibilitdt, Prazision und Qualitat des Schneidens
e Automatisiertes Be- und Entladen

Schnell. Genau. Flexibel.
Neue I6sungen. Ersparnis.

Pwwce. /e BB
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TECHNISCHE DATEN
Rohrlasermaschine ADIGE Laser tube LTS8

e Betriebsbereich der Rundrohre

o Betriebsbereich der quadratischen und rechteckigen Rohre
e Mdglichkeit der Materialbearbeitung

¢ Numerisches System

e Leistung des Laseraggregats
e Steuerung

e Maximales Werkstiickgewicht

¢ Maximale Werkstiickelange

min. @ 18 mm - max. @ 220 mm
max. 200 x 200 mm

Rohre und Profile aus Stahl,
Aluminium und rostfreiem Stahl

Simens 840 D Solution Line
3000 W

automatisch

28 kg / m

6500 mm
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Blechlaserschneiden

Die Laserschneidmaschine fiir Blech "Prima Power Platino FIBER EVO 1530" mit einer Arbeitsflache

von 3000 mm x 1500 mm steht in ihrer Branche auf dem hdchstmdéglichen technologischen Niveau mit minimalsten
Einfluss auf die Umwelt. die Kraft der Maschine von 4000 W ermdglicht einen Blech-Zuschnitt von 0,8 bis 20 mm
Dicke mit einer hohen Schneidgenauigkeit, im Toleranzbereich von +/- 0,1 mm.

Diese Technologie erlaubt einen sehr schnellen Wechsel von Linsen im Laserschneidkopf. Die Software der
Maschine ermdglicht dem Programmierer beim Laserschneiden, eine automatische Steuerung der Maschine und
die Herstellung komplexester geometrischer Formen.

Die Maschine hat nebenbei auch ein automatisches Regallager mit 10 Entlade- und Ladestellen eingebaut,
das den Laserbetrieb ohne die Anwesenheit des Operateurs ermdglicht. Infolgedessen wird uns bei dem
Dienstleistungsangebot des Schnittes das Einhalten der kiirzesten Lieferzeiten mdglich gemacht.

Das Laserschneiden mit modernster Fasertechnologie bringt auch einen 6kologischen Vorteil, da es im Vergleich
zu anderen Geraten weniger Strom verbraucht.

VORTEILE DES LASERSCHNEIDENS

e Neuste Technologie und hohe Qualitat bei der Dienstleistungsausfiihrung.

e Produktionskostensenkung.

Ermdoglicht das Schneiden der alle Materialien verschiedener Starken (bis 20 mm) mit einer Genauigkeit bis 0,1mm,
des Formats 3000 x 1500mm.

Keine Notwendigkeit der Zwischenlagerung zwischen den einzelnen Phasen.

Kurze Lieferzeiten.

Gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Flexibilitat — technische Unterstiitzung fir Auftraggeber.

Gute Materialnutzung (weniger Rickstdande).

Okologischen Vorteil

Schnell. Einfach. Professionell. Hochwertig. Giinstig.

//V gert //VM_I;::.,. il
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TECHNISCHE DATEN:

e Dicke des Schneidens Fe Blech bis 20 mm

Inox Blech bis 15 mm

Al Blech bis 12 mm
e Arbeitsflache 3000 mm x 1500 mm
e Kraft der Maschine 4000 W

since 1979 Kovinc d.o.o.
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Entgraten des Laserschnitts

ENTFERNEN VON OXID IN NUR EINEM DURCHGANG

Maschine LISSMAC SBM-B 1000
Die Maschine zum Entfernen des Oxids ist notwendig fur die Sicherstellung der Griffigkeit des
Oberflachenschutzes an den Blechkanten und garantiert so die geforderte Qualitdt des Endprodukts.

Das von Lissmac hergestellte innovative System fiir das Entgraten des Laserschnitts setzt hohe Standards
der Metallbearbeitung.

Die Entfernung von Oxid in nur einem Durchgang fir alle inneren und auBeren
Kanten der Platten, von bis zu 20 mm Starke. Dabei muss man das Blech nicht drehen.
Die Maschine ist hochwirksam und spart bis zu 60% der Bearbeitungszeit.

Hochwertig. Effektiv. Schnell.

//v . B
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TECHNISCHE DATEN:

e Arbeitsbreite 1000 mm
e Arbeitshohe 20 mm
e Materialstarke 20 mm

o Leistungsgeschwindigkeit der Maschine 0-4 m/min

since 1979 Kovinc d.o.o.
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Roboterschweif3en

SCHWEISSINDUSTRIEROBOTER MOTOMAN EA1900N

Die RoboterschweiBzelle ist mit dem modernen SchweiBindustrieroboter Motoman EA1900N und

der Robotersteuerung Motoman NX 100 ausgestattet, welche das SchweiBen von allen Fldchenarten schnell,
zuverldssig und prazis durchfiihrt. Der Roboter verkirzt die SchweiBzeit optimal, was die Lieferzeiten verkirzt,
eine hohe Qualitat und Effizienz des Prozesses gewahrleistet und es uns ermdglicht,

Endprodukte zu wettbewerbsfahigen Preisen anzubieten.

VORTEILE DES ROBOTERSCHWEISSENS:

Hohe Prazision

Verkirzung der Arbeitsprozesse

Hochprazise Laufverfolgung

Optimale Bewegungsmadglichkeiten
Schwingungskontrolle

Sensible Kollisionserkennung

Einfache Verbindung mit dem bestehenden Netzwerk
Fernsteuerung und -diagnose von Robotersystemen
Multitasking

Automatische Kalibrierung

Schnell. Zuverlassig. Prazis.
Wirksam. Sicher.

Pwwce. /e BB
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Handschweif3en

Das HandschweiBen gilt als ein vielseitiges und einfaches Verfahren. Es wird bei dem SchweiBen fast aller Materialien
(Inox, Alu, Fe) fur die Herstellung von weniger bis sehr anspruchsvollen VerschweiBungen verwendet. Das SchweiBen kann
in den Betrieben oder im Freien verlaufen. Die haufigste SchweiBmethoden sind MAG, MIG, WIG und PunktschweiBen.
Flr das SchweiBen, verfligen wir Uber alle zugelassenen SchweiBverfahren (WPQR) mit durchgehend mindestens
25-30 SchweiBern, die nach ISO 9606-1 zertifiziert sind. Die SchweiBqualitdt sichern wir gemal der héchsten Forderungen
nach EN ISO 3834-2. Die Kontrolle wird von zertifiziertem Personal fir die visuelle Inspektionen (VT) durchgefiihrt.

E-HANDSCHWEISSEN NACH MIG/MAG-METHODE

MIG- und MAG-SchweiBen, die zu den haufigsten SchweiBverfahren zahlen, werden in der industriellen Produktion und
bei der Herstellung von Stahlkonstruktionen eingesetzt.

E-HANDSCHWEISSEN NACH TIG-METHODE

WIG-SchweiBen ist ein Elektro-Glas-SchweiBverfahren mit einer nichtflichtigen Wolframelektrode in einer
geschitzten Umgebung.

DAS HANDSCHWEISSEN WIRD VON ZERTIFIZIERTEN SCHWEISSERN AUSGEFUH

Wir haben ein Team von flinfundzwanzig bis dreiBig SchweiBern zur Verfligung, die fachlich befahigt sind und
entsprechende erworbene Zertifikate gemaB der Richtlinie ISO 9606-1 besitzen. Dies bedeutet, dass wir uns auch mit
den Herausforderungen auseinandersetzen kdénnen, die noch besonders anspruchsvoll sind. Das HandschweiBen ist am
haufigstens auf dem Geldnde, bei der Aufstellung von Metallkonstruktionen noétig. Natirlich bestehen auch Auftrage fir
das HandschweiBen, fiir die innerhalb unserer Produktionshallen gesorgt wird. Unabhdngig davon, ob sie véllig
altmodisch oder unglaublich innovativ sind, finden wir immer die richtige Alternative.

Genau. Flexibel.

Vet /mneer
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Rohrbiegen und
Biegen von Blechen

Rohrbiegen und Biegen von Blechen ist ein mechanischer Prozess der Metallbearbeitung. Diesen Prozess
wenden wir beim Umformen der komplizierten Formen aus verschiedenen Materialen an. Das Biegen
wird von vielen Faktoren beeinflusst wie zum Beispiel von der Materialqualitat, der Wanddicke, der
Werkzeugqualitat und auch von den Schmiermitteln.

Wir verbiegen Rohre mit einem Durchmesser von bis zu 60,3 mm, egal, ob es sich dabei um einfaches
Biegen oder Verbiegen mit unterschiedlichen, variablen Winkeln handelt.

AuBerdem leisten wir das Biegen von Blech an Hochleistungsmaschinen, die mit CNC Computersteuerung
unterstitzt werden. Wir kénnen Ihnen Elemente der anspruchsvollsten Formen anfertigen.

CRIPPA LINEAR CA 563

Fir Rohrbiegen wir haben die Maschine CRIPPA LINEAR CA 563.
Geeignet auch fiir die Mdbel-, Automobil- wie auch Flugzeugindustrie.
Die Anlage hat 5 Achsen und ist im Ganzen CNC gesteuert, getrieben von
digitalen Elektromotoren. Der maximale Durchmesser des Rohrbiegens
betragt 60,3 mm und die Rohrgebrauchsldng betrégt 5500mm.

Die Anlage kann auch Produkte biegen, die eine variable Ecke haben und die
Mdéglichkeit haben dass, das Biegen in eine Spirale gebogen wird.

Schnell. Zuverlassig. Genau. Wirksam. Sicher.

gﬁ&.ﬂﬁﬁﬂm //mne
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TECHNISCHE DATEN

e Maximaler Durchmesser des Edelstahirohres 60,3 x 3 mm

¢ Maximaler Durchmesser des Stahlrohres 60,3 x 2,5 mm
e Maximaler Biegeradius 250 mm

e Nutzldange des Rohres 5500 mm

¢ Maximale Winkelbiegung 180+ Grad

o Biegegenauigkeit, C-Achse +/- 0,01°

o Bewegungsgenauigkeit, Y-Achse +/- 0,01 mm
o Rotationsgenauigkeit, B-Achse +/- 0,01°

e Biegerichtung rechts

LISTE DER WERKZEUGE:

@15 mmx 1,5 mm - 2,5 mm Biegeradius 40 mm
@18 mmx 1,5 mm - 2,5 mm Biegeradius 35 mm
20 mmx 1,5 mm - 2,5 mm Biegeradius 35 mm
@22mmx1,5mm-2,5mm Biegeradius 50 mm
@25 mmx 1,5 mm - 2,5 mm Biegeradius 60 mm
3 26,7 mmx 1,5 mm- 2,5 mm Biegeradius 65 mm
@28 mmx 1,5 mm-2,5mm Biegeradius 70 mm
@2 33,7 mmx 2 mm-3 mm Biegeradius 80 mm
240 mm x 2 mm - 3 mm Biegeradius 90 mm
2 42,4 mm x 3 mm Biegeradius 90 mm
2 48,3 mm x 2 mm - 3 mm Biegeradius 100 mm
@2 60,3 mm x 3 mm Biegeradius 90 und 120 mm
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Qualitatskontrolle und
Ruckverfolgbarkeit

Die Qualitatskontrolle wird vom qualifizierten Kontrollpersonal in Ubereinstimmung mit allen vorgeschriebenen
Kontrollen und Messungen durchgefiihrt, und wir erstellen die gesamte Dokumentation der Kontrolle gemaf
den Normen mit hergestellter Riickverfolgbarkeit, die die Ubereinstimmung der Produkte belegt.
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Zusammenarbeit

In Zusammenarbeit mit unseren Partnern verlauft die maschinelle Metallbearbeitung (CNC Drehen und Frasen
an mehrachsigen Bearbeitungszentren) und Oberflachenschutz fiir alle Metallarten - Staubfarbung nach allen
Farbpaletten, Sandstrahlung, Feuerverzinkung und galvanische Verzinkung.
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Produkte

Wir bieten eine breite Palette von Blech - und Profilumformdienstleistungen auf modernsten CNC Maschinen an.
Wir entwerfen, stellen her, bauen zusammen und montieren verschiedene mittelschwere und schwere
Metallkonstruktionen flr Maschinenbau, sowie fiir Geschafts-, Lager-, Sport- und andere Anlagen fir

in- und auslandische Kunden. Alle Metallprodukte werden in Kooperation auch gegen andere Einfliisse mit

Pulverlackierung, Zink- oder Sandstrahlen geschutzt.

PRODUKTIONSPROGRAMME:

e Programm der Metall-Innen-und AuBenausstattung;

e Programm der schweren geschweil3ten Metallstrukturen;

e Programm der geschweiBBten Metallstrukturen fir den Maschinenbau;

e Programm der Metallausriistung des Bahnnetzes fir Elektrifizierung
von Eisenbahnen;

e Blechprodukte.
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Programm der Metall-Innen-und AuBBenausstattung
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Programm der schweren geschweif3ten Metallstrukturen
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Programm der geschweiBBten Metallstrukturen fiir den Maschinenbau
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Programm der Metallausriistung des Bahnnetzes fiir
Elektrifizierung von Eisenbahnen
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